1. DESCRITIVO TECNICO

1.1 Denominacio e Classificacio

Magquina de corte a laser (Laser Aligner Cutter), destinada ao corte automatizado de alinhadores odontologicos
transparentes por meio de tecnologia de laser CO2, sem contato mecanico com a pega, classificada na posicdo NCM
8456.11.19. O equipamento ndo possui produgdo nacional equivalente, sendo essa a condicdo essencial que
fundamenta o presente pleito.

1.2 Principio de Funcionamento

O equipamento substitui o corte mecanico tradicional por corte a laser, produzindo bordas de corte limpas e seladas,
sem desgaste de ferramentas e sem necessidade de pos-processamento. A peca é fixada em um suporte mével; um
sistema de camera determina automaticamente sua posi¢do exata antes do inicio do processamento, € o corte € entdo
executado pela cabeca de emissdo do laser. A operacdo ¢é realizada por meio de interface web, com selecdo do
arquivo de corte correspondente a pega.

1.3 Composicio e Estrutura do Equipamento

Sistema de camera. Determina a posigao exata da peca antes do inicio do processamento a laser.
Cabeca de corte a laser. Unidade responsavel pela emissdo do feixe de laser durante o processamento.
Iluminagao da area de corte. [lumina a area de trabalho durante o processamento.

Porta de seguranca. Interrompe automaticamente o laser e os motores do equipamento quando aberta, funcionando
como parada de emergéncia da area de processamento.

Suporte mével da peca (defletor). Estrutura movimentada por miltiplos motores, responsavel por guiar a pega
durante a operacdo de corte.

Trava de tensionamento. Dispositivo utilizado para fixar e tensionar a peca no suporte movel durante o
processamento.

Sistema de exaustao. Conexao obrigatoria para remogao dos fumos gerados durante o corte a laser; a operagdo do
equipamento ndo ¢ possivel sem sistema de exaustdo conectado.

Sistema de sucg¢fo. O fluxo de ar otimizado e o monitoramento integrado do filtro garantem bordas limpas e
resultados de corte estaveis durante toda a operagao continua.

Totalmente integrado e controlado automaticamente pelo sistema LAC.

1.4 Parametros de Processo

Parametro Valor

Tempo de processamento por pega aprox. 60290 s
Diametro da peca processada 0120 a 125 mm
Espessura da pega processada 0,25a 1 mm
Precisdo de repeticdo +0,1 mm

1.5 Dados Técnicos do Equipamento

Parimetro Valor
Tensdo nominal 1002240V
Frequéncia nominal 50 a 60 Hz

Corrente nominal 10A



Poténcia nominal

Tipo de laser

Poténcia média do laser
Comprimento de onda

Classe do produto a laser
Refrigeracéo

Temperatura ambiente admissivel
Umidade relativa admissivel
Dimensdes (L x A x P)

Peso aproximado

Nivel sonoro

900 W

(6(0))

20 W

9,3 micrometros

Classe 1 (acesso do usuario)

Aar

15°Ca30°C

15% a 80%, sem condensagdo

622 x 640 x 880 mm (980 mm com porta aberta)
78 kg

max. 65 dB(A)



1.6 Sistema de Exaustdo Requerido

O equipamento exige conexdo a um sistema de exaustdo externo, com didmetro de conexdo de 50 mm e vazio de
ar ndo inferior a 240 m3/h (metros cubicos por hora). O sistema de filtragem recomendado é composto por pré-
filtro, filtro HEPA e filtro de carvao ativado, em trés estagios.

1.7 Interfaces e Dados de Entrada

O equipamento conta com interface de rede Ethernet Gigabit (IEEE 802.3) e opera a partir de arquivos padrao de
modelo tridimensional (STL) e de trajetéria de corte (PTS, CSV ou XYZ), fornecidos por meio de pasta
compartilhada local ou em rede.

1.8 Seguranca

O equipamento ¢ classificado como produto a laser Classe 1 no que se refere a exposi¢do do usuario, embora
incorpore internamente um laser de Classe 4: o acesso a radiacdo acima da Classe 1 ¢ impedido por meio de
blindagem interna e intertravamento da porta de seguranga, que desliga automaticamente o laser e os motores do
sistema sempre que aberta. O equipamento possui isolamento elétrico Classe I e sensores de monitoramento do
sistema de exaustdo, com desligamento automatico em caso de sucg¢do insuficiente.

1.9 Uso Pretendido

O equipamento destina-se exclusivamente ao corte de alinhadores odontoldgicos transparentes (material plastico
termoformado), ndo sendo apto ao processamento de outros materiais, como vidro, metais ou madeira.



2. CATALOGO TECNICO

As informagdes a seguir consolidam dados de carater comercial e técnico do fabricante do equipamento, sem conter
elementos que identifiquem a empresa pleiteante.

2.1 Fluxo de Operacao

O equipamento admite dois modos de operacdo: um fluxo padrdo, com selecdo manual do arquivo de corte
correspondente a peca na interface web, e um fluxo automatizado, no qual o arquivo de corte ¢ atribuido
automaticamente por meio de reconhecimento optico de identificagdo, dispensando sele¢do manual. Em ambos os
casos, o sistema de camera determina automaticamente a posi¢ao de corte antes do acionamento do laser, e a pega
processada pode receber uma marcagao identificadora opcional, também executada a laser.

2.2 Diferenciais do Equipamento

» Bordas de corte limpas e seladas, sem rebarbas e sem necessidade de pds-processamento

» Auséncia de ferramentas de corte mecénicas e, consequentemente, de desgaste de ferramental
» Resultados consistentes e repetiveis ao longo de ciclos de produgio prolongados

« Compatibilidade com os materiais de alinhador transparente usualmente empregados no setor

« Operagio de baixa manutengdo, adequada a ambientes de produgdo continua e de alto volume

2.3 Fotos e Desenhos do Equipamento

Fully Automated Laser Cutting for Clear Alliners




Unidade de Succao

Totalmente integrada e automaticamente controlada vis sistema a maquina de corte a laser.



